BLOKOWY SCHEMAT TECHNOLOGICZNY
Instalacja Odzysku Energii w Mszczonowie

2 linie technologiczne - max. 13.176,00 Mg/rok jedna linia

[ Pojazdy dostawcze ]

DOSTARCZANE
ODPADY

UKLADY POMOCNICZE

Uklad przygotowania sprezonego
powietrza

Instalacje AKPiA i elektryczne

Uktad odzuzlania i odpopielania
- odzuzlacz z uszczelnieniem
wodnym

Stacja uzdatniania wody

Automatyczny system
czyszczenia powierzchni
grzewczych kotta

Uktad dozowania wody
amoniakalnej

Uktad dozowania wodorotlenku
sodu

Uktad dozowania bikarbonatu

Uktad dozowania wegla
aktywnego

Uktad dozowania wegla
wysokoreaktywnego

Bunkier odpady pastowate 1/PZT
/ @ odpady rozdrobnione

Miezel przyiecta M odpady state
i magazynowania odpadow: PRZYJETE dagzz}/“ ) n (odpady ciekle w 2/PZT

ODPADY odpadow przemysiowyc pojemnikach)

> = detektory promieniotw()rcze, ..................................................... »
- waga samochodowa, Hala rozdrabniacza ele|pialy siizliz 3/PZT
- kontrola dostaw (ponadgabarytowe)

- laboratorium,
- system przyjecia i ewidencji,

K - wstepne magazynowanie /

MIEJSCA MAGAZYNOWANIA ODPADOW

odpady state (luzem)

Magazyn odpadéw ptynnych odpady ptynne 4/PZT
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E Magazyn odpadow odpady medygzne 1PZT
2 medycznych i weterynaryjne
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8 PZT - Plan zagospodarowania terenu - zat. 2 do Raportu 00S$
Y
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Wezel podawania odpadow:
- suwnica, chwytak, lej zasypowy
- winda zatadunkowa, lej zasypowy
- atomizer w plycie czotowej pieca
- atomizer w komorze dopalania
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850 - 1100 °C etap - kontener
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- komora dopalania :
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Odbioér popiotow lotnych zawierajacych
@ substancje niebezpieczne - 19 01 13*
Uktad odzysku energii Silos popiotow z kotla [
Kontener (spieki z kotta)
- kociot odzysknicowy
- zespot turbiny kondensacyjnej
J
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Uktad oczyszczania LUB

i wyprowadzania gazéw odlotowych:

- wieza chtodzgca (WC)

- wieza reakcyjna (WR)

- filtr workowy

- saturator (SAT)

- ptuczka spalin (PS)

- uktad katalitycznego odazotowania

(SCR)
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- wentylator wyciggowy
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LUB

Odbidr odpadéw statych z oczyszczania gazéw
odlotowych (z filtra tkaninowego) - 19 01 07 *
| etap - kontener
Il etap - silos odpadu poreakcyjnego (PPR)

Monitoring emisji do powietrza: @

CEMS/Pomiary okresowe

Komin
2-wu ciggowy
E-1, E-2

- nie dotyczy; ITPO nie wytwarza



