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Sygn. sprawy: G.6220.6.2016.J)

UZUPEENIENIE

Odpowiadajac na pismo Burmistrza Mszczonowa z dnia 28 czerwca 2016 r., przekazujagce wezwanie
Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w Warszawie zdnia 20 czerwca 2016 r. (znak sprawy
WO0O0S-11.4242.107.2016.KSU.3) do uzupetnienia informacji zawartych w raporcie oceny oddziatywania na $rodowisko
(dalej: ,raport 00$”) przedsiewziecia polegajgcego na budowie Zaktadu Mechaniczno-Cieplnego Przetwarzania
Odpaddw na dziatce o nrew. 92 i 95 w Mszczonowie niniejszym pismem przekazujemy wszelkie wyjasnienia.

Ad. I'w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej i ochrony wéd:

1) nawigzujac do informacji podanej na stronie 52 raportu 00$, nalezy jednoznacznie opisa¢ warunki gruntowo-
wodne panujgce na terenie planowanej inwestycji, w tym gteboko$¢ zalegania wdd gruntowych

W 2013 r. zostata sporzqdzona dokumentacja inZyniersko — geologiczna, ktdra swoim zasiegiem czesciowo
obejmowata dziatki inwestycyjne. Na terenie dziatki nr 95 zlokalizowano dwa otwory badawcze oznaczone
nr 28 i 29. Dwa kolejne otwory, na podstawie ktdrych mozna scharakteryzowac warunki gruntowo — wodne
panujgce w okolicy inwestycji zlokalizowane sq zaraz przy granicy przedmiotowych dziatek. Od strony
potudniowej dziatki nr 95 jest to otwdr nr 10 oraz od strony zachodniej dziatki nr 92 otwdr nr 30.
Co potwierdza zatqczona do niniejszego pisma kopia mapy dokumentacyjnej w skali 1:2000.
Ustalone na podstawie wiercen warunki przedstawiono ponizej:

Na terenie dziafek, ktdre obejmuje planowana inwestycja, wody podziemne wystepujq tylko w rejonie otworu
nr 29, na gfebokosci 1,1 m p.p.t, sq to plytkie wody zawieszone lub lokalne sqczenia miedzyglinowe.
Utwory w rejonie otworu badawczego nr 29 stanowiq grunty niespoiste wyksztatcone jako piaski Srednie
i grube, wilgotne lub nawodnione, Srednio zageszczone o srednim stopniu zageszczenia ID = 0,40 oraz piaski
prochnicze, wilgotne, luzne o srednim stopniu zageszczenia ID = 0,20. Zaraz pod nimi na gfebokosci
ok. 1,3 p.p.t. zalegajq gliny pylaste zwiezte, gliny zwiezte i gliny pylaste. Majg one konsystencje
twardoplastyczng o Srednim stopniu plastycznosci IL = 0,10.
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W otworze badawczym nr 28 do gtebokosci 10 m wéd gruntowych nie stwierdzono. Utwory budujqce podtoze
w tym miejscu stanowiq - podobnie jak w otworze nr 29 - niespoiste piaski srednie i grube oraz piaski

prochnicze. Zaraz pod nimi na gtebokosci ok. 1,3 p.p.t. zlegajq gliny pylaste zwiezte, gliny zwiezte i gliny
pylaste.

W otworze badawczym nr 10 wode stwierdzono na gtebokosci 6,8 m p.p.t., w glinach piaszczystych i pytach,
zwierciadto wod ma charakter napiety i stabilizuje sie na gtebokosci 2,2 m p.p.t.

W otworze badawczym nr 30 wody nie stwierdzono do gtebokosci 10 m. Podtoze budujg w tym miejscu
niespoiste piaski srednie i grube. Zaraz pod nimi na gtebokosci ok. 1,3 p.p.t. zlegajq gliny pylaste zwiezte, gliny
zwiezte i gliny pylaste.

Obszar w rejonie otworu badawczego nr 29 stanowi naturalne zagfebienie terenu i nie planuje sie tutaj
posadowienia obiektéw budowlanych wymagajqcych wykonania wykopdw czy fundamentéw o gfebokosci
przekraczajgcej 1 m. Na pozostatym obszarze woda nie wystepuje. Teren na ktérym znajduje sie inwestycja
jest korzystny dla budownictwa ze wzgledu na gteboki poziom wystepowania wéd gruntowych.

nalezy przeanalizowa¢ oddziatywanie prac realizacyjnych zwigzanych z posadowieniem budynkéow
oraz ewentualnych zbiornikdw sedymentacyjnych na $rodowisko gruntowo-wodne, w tym konieczno$é
wykonania odwodnienia wykopow

Zawarty w tresci raportu opis dotyczqcy odwodnieri wykopdw, zbiornikéw sedymentacyjnych jest btedem
pisarskim. Nie planuje sie wykonywania zwigzanych z posadowieniem budynkéw wykopdw o gtebokosci
siegajqcej poziomu zalegania wod gruntowych. Wszystkie roboty budowalne oraz zwigzane z nimi prace
ziemne dotyczy¢ bedq wierzchniej warstwy ziemi powyzZej zalegania wody gruntowej. Nie bedzie potrzeby
odwadniania wykopow. Wierzchnia warstwa gruntu zbudowana jest z utworéw tatwo przepuszczalnych
o dobrym wspdtczynniku filtracji, wody opadowe wsigkaty bedq bezposrednio do gruntu.

nalezy podac¢ ewentualny sposéb prowadzenia prac odwodnieniowych, w tym poda¢ miejsce odprowadzania
i ewentualny sposéb podczyszczenia woéd z odwodnienia, a takze okresli¢ zasieg oddziatywania
ww. prac odwodnieniowych (w tym podac informacje czy nie bedzie siegat poza teren dziatki Inwestora)

W nawiqzaniu do odpowiedzi z pkt. 1, pkt. 2 informujemy, Ze nie przewiduje sie prowadzenia
prac odwodnieniowych.

nawigzujgc do informacji zawartych na stronie 14-15 raportu 0o$ z zakresu procesu sterylizacji odpaddéw
gorgcg parg wodng pod cisnieniem oraz schtadzaniu ich zimng wodg, nalezy wyjasni¢ czy w wyniku
schtadzania powstawaty bedg Scieki przemystowe oraz w przypadku ich powstawania okresli¢ sposdb
ich dalszego zagospodarowania

W  procesie technologicznym nie bedzie nastepowafo schtadzanie autoklawdw zimng wodg.
Po zweryfikowaniu technologii informujemy, ze schtadzanie o ktérym mowa na str. 14-15 raportu:
,Po obrébce cieplnej czes¢ pary wodnej nasyconej do max. 5 bar (okoto 33 m® — na jeden autoklaw) w wyniku
chfodzenia zimng wodq ulega dekompresji” nie bedzie miato miejsca. Ze wzgledu na duzy naktad
energetyczny w celu uzyskania odpowiedniej temperatury i pary wodnej nie dochodzi do schtadzania
autoklawow, materiat po opuszczeniu komory autoklawu ochtadza sie naturalnie. Dlatego tez nie powstajqg
scieki technologiczne w wyniku schtadzania.
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5)

Ad. Il z
1)

nalezy wyjasnic, czy Scieki przemystowe powstajace na etapie eksploatacji przedmiotowego przedsiewziecia
beda odprowadzane do kanalizacji przemystowej, czy ogdlnospfawnej; nalezy stwierdzi¢, czy istnieje
koniecznos$¢ podczyszczania ww. Sciekdw przemystowych, zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Budownictwa
z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu realizacji obowigzkéw dostawcéw Sciekdow przemystowych
oraz warunkow wprowadzania $ciekéw do urzadzen kanalizacyjnych (Dz. U. z 2006 r., nr 136, poz. 964)

Na etapie eksploatacji przedmiotowego przedsiewziecia z procesu przetwarzania odpaddow nie powstajg
scieki technologiczne. Jedynymi sciekami zwiqzanymi z pracq instalacji sq Scieki z odsalania i odmulania
kottéw, niezbednych do produkcji energii cieplnej (gdzie Zrodftem ciepta sq kotty opalane gazem).
Przewiduje sie, ze sScieki te w zaleZznosci od jakosci wody dostarczanej do kottdw powstawac bedg w ilosci
ok. 25-30 litréw/t przetworzonych odpadéw. Scieki z odsalania i odmulania kottéw nie bedq wprowadzane
do kanalizacji, bedqg magazynowane w szczelnym zbiorniku, wykonanym z materiatéw odpornych na dziatanie
przechowywanych w nim Sciekéw. Nastepnie przekazywane bedq specjalistycznej firmie posiadajgcej
niezbedne zezwolenie w tym zakresie (uwzgledniajgce wysokie poziomy chlorkéw i siarczanéw w sciekach)
i transportowane do odpowiedniej oczyszczalni $ciekéw. Scieki z czesci socjalnej (Scieki bytowe)
bedq gromadzone w szczelnym zbiorniku oddzielnie od $ciekéw powstatych w wyniku pracy kottéw. Scieki
socjalne odbierane bedq przez specjalistyczng firme zewnetrzng i transportowane do oczyszczalni sciekow,
atym samym nie ma potrzeby podczyszczania tych Sciekéw. Koryqujemy tym samym informacje
przedstawione w raporcie 00s, ktdre dotyczg sciekow przemystowych odprowadzanych do kanalizaciji.

zakresu ochrony powietrza:

raport 00$ nalezy uzupetni¢ o opis technologii odzyskiwania frakcji organicznej biodegradowalnej o duzych
walorach opatowych, przeznaczonej do dalszego odzysku energetycznego. W zastosowanej technologii
zgodnie z informacja przedstawiong w raporcie 00$ ,,wydzielane majg by¢ frakcje preSRFu cigzkiego i preSRFu
lekkiego, o duzych walorach opatowych” (str. 17 raportu 00s). Frakcje te kierowane beda do linii produkcji
paliwa alternatywnego. Ponadto przewidziano mozliwos$¢ zastosowania tych frakcji do produkcji recyklatu
celulozowego. Planowany jest réwniez odzysk energetyczny lub materiatowy tych frakcji. Biorgc pod uwage
powyzsze, dane dotyczace emisji nalezy uzupetni¢ o dane obliczeniowe emisji pochodzacej z ww. proceséw
oraz przedmiotowe dane nalezy wprowadzi¢ do modelu obliczeniowego. Uzupetnione w ten sposéb wyniki
nalezy przedstawi¢ w formie tekstowej jak i graficznej umozliwiajacej jednoznaczne stwierdzenie,
czy w wyniku realizacji planowanego przedsiewziecia dotrzymane zostang dopuszczalne poziom emisji
okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r., nr 16, poz. 87)

Emisja do powietrza zwigzana jest z obrébkq cieplng i mechanicznqg. Nie ma innych Zrddet emisji. Wszystkie
opisane frakcje powstajg w ramach mechanicznego sortowania suchych odpaddw po procesie obrobki
cieplnej. Frakcja organiczna biodegradowalna o duzych walorach opatowych (ok. 8GJ/t) powstaje jako jeden
z produktow czesci mechanicznej.

Na linii technologicznej wszystkie maszyny sortujqgce i tasmociqgi bedq podtgczone do urzqdzen odpylajgcych
pochtaniajgcych ok. 99 % powstatych pytow, dzieki czemu nie bedq wydostawac sie do atmosfery.

W przedmiotowej instalacji nie ma linii do produkcji paliw — jednym z produktow koricowych jest preSRF
frakcja odpaddw wyselekcjonowana jako materiat do odzysku w procesie R1. W projektowanym zaktadzie
MCPO w Mszczonowie nie bedzie prowadzony odzysk energetyczny, wiec nie ma mowy o takim rodzaju
emisji. Energia do wytworzenia pary wodnej technologicznej pochodzi ze spalania gazu ziemnego lub gazu
propan-butan i to jest jedyne Zrddfo emisji pochodzqcej ze spalania paliw.



Ad. Ill z zakresu gospodarki odpadami:

1)

nalezy scharakteryzowac¢ odpady o kodach 19 12 12 przyjmowane do zaktadu od zewnetrznych podmiotéw
w celu przetwarzania w ramach planowanej inwestycji, w tym podaé zrédto i miejsce powstawania
ww. odpaddéw

Odpady o kodzie 19 12 12 pochodzi¢ bedq z instalacji stuzgcych do mechanicznego przetwarzania odpadéw
(w tym zmieszanych odpadéw komunalnych), czyli bedzie to mieszanina odpaddéw organicznych
i nieorganicznych. Miejscem pochodzenia odpadu o kodzie 19 12 12 sq zaktady przetwarzania odpadéw
posiadajqgce stosowne zezwolenia. Na tym etapie nie jesteSmy w stanie wskazac konkretnych zaktaddw.

nalezy scharakteryzowa¢ dwie frakcje wysokokaloryczne (preSRF i biomase) uwzgledniajgc réwniez
ich kalorycznosé

Klasyfikacja SRF wedfug Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego (EN 15359)

Parametr Pomiar Jeasin Klasa
klasyfikacyjny | statystyczny 1 2 3 4 5
Wartos¢
opatowa srednia Ml/kg >25 >20 >15 210 >3
NeY, QF
Parametr Pomiar PO Klasa
klasyfikacyjny | statystyczny 1 2 3 4 5
Zawartosc ) .
chioru, cld Srednia %wag <0,2 <06 <1,0 <15 <3
Parametr Pomiar e Klasa
klasyfikacyjny | statystyczny 1 2 3 4 5
a0 mediana mg/MJ <0,02 <0,03 <0,08 <0,15 <0,50

Zawartosc 80-ty

i Hg? i MJ g <0,06 <0,16 <0,3 <1,0
rteci, Hg - mg/| 0,04 , ), ,

W zastosowanej technologii wydzielane sq frakcje preSRF-u ciezkiego i preSRF-u lekkiego oraz biomasa.
PreSFR jest wyselekcjonowang oraz odpowiednio przygotowanq frakcjq odpadow, ktéra bedzie przekazywana
innym podmiotom w celu odzysku w procesie R1. W odniesieniu do powyzszych norm oczekiwana

jest nastepujqca jakosc frakcji preSRF:

Rodzaj Wartos¢ Klasa dla danego parametru klasyfikacyjnego

Jumegl e btk dandriece Zawartosc rteci
(GJ/t, MJ/kg) opafowa chloru

PreSRF ciezki 16 3 2 5

PreSRF lekki 14 4 1 5

Biomasa 8 5 1 1

Wytworzone z wyselekcjonowanych frakcji odpaddw preSRF bedzie spetniato wymogi odbiorcéw
wykorzystujgcych je w procesie R1.

Odzyskana ze strumienia odpaddw frakcja organiczna ustabilizowana w procesie sterylizacji (biomasa)
o kalorycznosci 8 MlJ/kg  suchej masy - zosta¢  zagospodarowana  jako  paliwo
przez spalanie/wspdtspalanie w energetyce. Frakcja biodegradowalna moze, po spetnieniu wymogow
z ustawy z dnia 10 lipca 2007 r. o nawozach i nawozeniu (Dz. U. z 2007 r., nr 147, poz. 1033 z pdzn. zm.),
zostac wykorzystana jako srodek poprawiajqcy wtasciwosci gleby. Frakcja biodegradowalna uzyskiwana
w procesie o analogicznych zatoZeniach technologicznych stosowanych przez firme Bioelektra Group uzyskata
pozytywne opnie IUNG, PIWet i IMW, jako Srodek poprawiajgcy wtasciwosci gleb.
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3)

nalezy skorygowaé (przedstawi¢ wiasciwy) proces odzysku jako R14, zgodnie z ustawg z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 ze zm.), o ktérym mowa na str. 10 raportu 00,

tj. odpady o kodzie 19 12 09 przekazane zostang do wykorzystania poza instalacjami (R14); w ww. ustawie
proces odzysku R14 nie wystepuje

Odpad o kodzie 19 12 09 przekazany zostanie do wykorzystania poza instalacjami w procesie
odzysku R3, R5, zgodnie zatqcznikiem nr 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach. W przypadku gdy
odpady mineralne o kodzie 19 12 09 nie bedq sie nadawaty do zastosowania w procesach odzysku R3, R5
zostanq ostatecznie poddane procesowi unieszkodliwiania (D5).

nawiazujac do informacji przedstawionej na str. 10 raportu 00$, tj. cyt. ,Parametry ciggu technologicznego
do produkcji érodkdw poprawiajgcych wiasciwosci gleby przedstawiajg sie nastepujaco (...)", nalezy wyjasnic,
czy w ramach przedmiotowej inwestycji panuje sie produkcje srodkéw poprawiajacych wiasciwosci gleby,
jedli tak to nalezy szczegdtowo opisaé ww. proces, wtym nalezy podac jakie rodzaje odpadow beda
przetwarzane w celu produkcji $rodkéw poprawiajgcych wtasciwosci gleby oraz zaklasyfikowac ten proces
zgodnie z ustawg o odpadach

W planowanej instalacji nie bedzie oddzielnej linii do wytwarzania srodkéw poprawiajgcych witasciwosci
gleby. Cytowany fragment raportu 0o$ zostat skorygowany pismem z dnia 12 kwietnia 2016 r., w zatqczniku
nr 2 stanowigcym wykaz zmian w raporcie 00s.

Niemniej jednak wyjasniamy, iz z biomasy pozyskanej po cafym procesie mechaniczno-cieplnego
przetwarzania moze zosta¢ wytworzona frakcja biodegradowalna, ktéra mogtaby by¢ wykorzystana
jako Srodek poprawiajqcy jakosc gleb.

Frakcja biodegradowalna uzyskiwana w procesie o analogicznych zatozeniach technologicznych stosowanych
przez firme Bioelektra Group uzyskata szereg pozytywnych opinii Instytutow Badawczych jako srodek
poprawiajqgcy wtasciwosci gleb.

Na instalacje mechaniczno-cieplnego przetwarzania zawsze wprowadzane sq odpady, ktore sq mieszaning
odpadéw organicznych i nieorganicznych. Niezaleznie od ich pierwotnego sktadu, po procesie otrzymujemy
strumienie odpaddéw o zblizonych parametrach jakosciowych. Pierwotny sktad wprowadzanych odpadow
determinuje natomiast ilosci poszczegdlnych wytwarzanych strumieni.



5) nalezy poda¢ przewidywany sposob zagospodarowania wszystkich wytwarzanych w instalacji odpadéw
(w tym réwniez 19 12 12, 19 12 04, 19 12 05) w podziale na: recykling, odzysk energetyczny i sktadowanie
oraz uwzgledni¢ w bilansach technologicznych straty procesowe wynikajace z odparowania wody zawartej
w odpadach

oraz

6) nalezy skorygowac bilans masowy odpadéw — zgodnie z przedtozong dokumentacjg wykazano wytwarzanie
wigkszej ilosci odpadéw niz poddanych procesowi przetwarzania (zgodnie z zatacznikiem nr 6 i tabelkg na str.
80-81 raportu 0os wigcej odpadéw powstaje w procesie przetwarzania niz jest przyjmowanych do instalacji);
nalezy skorygowac¢ ww. tabele oraz zatgcznik nr 6, uwzgledniajac straty procesowe wynikajace z odparowania
wody zawartej w odpadach

Bilans masowy pracy instalacji mechaniczno-cieplnego przetwarzania.

ODPADY
PRZYJMOWANE UDZIA
Mieszanina odpady Mieszanina suchych
organicznych i 100,0% odpaddw po procesie 83,0%
nieorganicznych sterylizacji

iiid KOD ODPADU UDZIAL HOREN
by WYTWORZONE PROCESU
Para wodna 17,0% Metale zelazne 191202 2,0% R4
Metale niezelazne 191203 0,5% R4
Tworzywa sztuczne 191204 3,0% R5
Szkto 191205 8,0% R5
Biomasa 1912 101lub 191212 30,0% R1lub R3
Celuloza 191201 5,0% R3
Frakcja pre-SRF lekki 191210 9,0% R1
Frakcja pre-SRF ciezki 191210 15,5% R1
Mineraty 191209 6,0% R5
Strata 3D 191212 4,0% D5

llosci wytworzonych odpadéw poszczegdinych frakcji bedq sie zmieniaty w zaleznosci od morfologii
przyjmowanych odpadow. Przyktadowo, jezeli w odpadach nie bedzie tekstyliéw, zawartos¢ frakcji preSRF
ciezkiej spadnie ponizej 3%.

W tabeli podano maksymalne ilosci odpadow poszczegdinych rodzajéw mozliwe do wytworzenia. Ponizsze
dane nie sumujg sie do 100000 ton, bowiem nie ma mozliwosci precyzyjnego ustalenia jak bedzie
ksztaftowata sie morfologia odpaddw przyjmowanych.

W' przypadku biomasy wskazano sposéb procesu najbardziej uzasadniony ekonomicznie na dzier
opracowywania raportu oos. NaleZy podkreslic, ze nie jest ostatecznym celem jej spalanie, ale wykorzystanie
gospodarcze.

PELNOMOCNIK



W chwili obecnej trwajq prace nad nastepujgcymi zastosowaniami:

o Wykorzystanie rolnicze jako srodek poprawiajqcy wtasciwosci gleby (R3).

e Produkcja materiatow budowlanych: keramzytu lub cegiet.

® Produkcja biogazu w procesie fermentacji (R3) przed dalszym wykorzystaniem rolniczym.

® Produkcja wodoru w procesie ciemnej fermentacji (projekt pilotazowy Uniwersytetu Warmirisko-
Mazurskiego). Biomasa z procesu sterylizacji jest pozbawiona zanieczyszczeri mikrobiologicznych,
ktore uniemozliwiajg produkcje wodoru z konwencjonalnej biomasy.

W praktyce gospodarczej, rowniez kody odpadéw surowcowych z podgrupy 15 01 i 19 12 traktowane
sq wymiennie. Dlatego w tabeli uwzgledniono oba warianty.

ODPADY WYTWARZANE W INSTALACJI
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
. . . ; . W hali, pod zadaszeniem
Opakowania z papieru Biopolimery, polisacharydy ) )
150101 | . 5000,0 i na utwardzonej, szczelnej posadzce,
i tektury (celuloza). Postac stata.
lub w kontenerach.
Polimery syntetyczne W hali, pod zadaszeniem
. oraz zmodyfikowane polimery na utwardzonej, szczelnej posadzce,
Opakowania z tworzyw .
150102 i h 20 000,0 naturalne, wypetniacze proszkowe lub w kontenerach.
sztucznyc
i lub wtdkniste, stabilizatory Ewentualnie na placu
termiczne. Postac stata. w kontenerach.
W hali, pod zadaszeniem
Opakowania wykonane ze stali, na utwardzonej, szczelnej posadzce,
1501 04 | Opakowania z metali 5000,0 metali zelaznych lub niezelaznych. lub w kontenerach.
Postac stata. Ewentualnie na placu
w kontenerach.
W hali, pod zadaszeniem
na utwardzonej, szczelnej posadzce,
1501 07 | Opakowania ze szkta 15 000,0 SiO, (krzemionka). Postac stata. lub w kontenerach.
Ewentualnie na placu
w kontenerach.
. ) . W hali, pod zadaszeniem
L Biopolimery, polisacharydy . )
1912 01 | Papieritektura 5000,0 i na utwardzonej, szczelnej posadzce,
(celuloza). Postac stata.
lub w kontenerach.
W hali, pod zadaszeniem
na utwardzonej, szczelnej posadzce,
1912 02 | Metale zelazne 2 500,0 Zelazo. Postac stata. lub w kontenerach.
Ewentualnie na placu
w kontenerach.
W hali, pod zadaszeniem
na utwardzonej, szczelnej posadzce,
1912 03 | Metale niezelazne 2 000,0 Aluminium, miedz, cynk. Postac stata. lub w kontenerach.
Ewentualnie na placu
w kontenerach.
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Polimery syntetyczne

W hali, pod zadaszeniem
na utwardzonej, szczelnej posadzce,

191204 | Tworzywa sztuczne i guma 15 000,0 oraz zmodyfikowane polimery lub w kontenerach.
naturalne. Postac stata. Ewentualnie na placu
w kontenerach.
W hali, pod zadaszeniem
na utwardzonej, szczelnej posadzce,
1912 05 | Szkto 15 000,0 Krzemionka. Posta¢ stata. lub w kontenerach.
Ewentualnie na placu
w kontenerach.
W zaleznosci od rodzaju: poliestry, W hali, pod zadaszeniem
1912 08 | Tekstylia 10 000,0 wiskoza, bawetna (celuloza). na utwardzonej, szczelnej posadzce,
Postac stata. lub w kontenerach.
Mineraty Gtéwnie zwigzki krzemu, kwarcu, W hali, pod zadaszeniem
191209 . . 5000,0 weglanu sodu i wapnia, zwigzki na utwardzonej, szczelnej posadzce,
(np. piasek, kamienie) . i
humusowe i inne. Postac stata. lub w kontenerach.
Mieszaniny substancji gtdwnie
zwigzkéw weglowodorowych,
oiliady paine polilmler(')w, eI:stomeLc.')\:ll, zwigzkow W hali, pod zadaszeniem
191210 A 80 000,0 celu OZ":’?NVC , ZWIaZ’ 1 humusowe na utwardzonej, szczelnej posadzce,
i inne. Postac stata. lub w kontenerach.
Rowniez w przypadku kierowania
do procesu R1, frakcja biomasowa.
Biomasa. Frakcja biodegradowalna,
zawierajgca powyzej 80% substancji
biodegradowalnych i ponizej 20%
Inne odpady zanieczyszczen, przede wszystkim
(w tym zmieszane substancje mineralnych. W hali, pod zadaszeniem
191212 | i przedmioty) z mechanicznej 50 000,0 W przypadku kierowania biomasy na utwardzonej, szczelnej posadzce,
obrébki odpaddéw inne niz do innego wykorzystania w procesie lub w kontenerach.
wymienione w 1912 11 R3 (np. produkcja materiatéw
budowlanych, fermentacja,
produkcja wodoru w procesie
ciemnej fermentacji)
Inne odpady . . y
(w tym zmieszane substancje Sjcrata oD M'les.zamna SUbStanC,JI W hali, pod zadaszeniem
. . . ] mineralnych i wiekszych odpaddéw . .
1912 12 | i przedmioty) z mechanicznej 10 000,0 na utwardzonej, szczelnej posadzce,

obrdébki odpaddw inne niz
wymienionew 1912 11

wielomateriatowych, ktdre nie ulegty
rozdzieleniu w procesie sterylizacji.

lub w kontenerach.




7)

nalezy wyjasni¢ nastgpujacg kwestig, tj. zgodnie z przedstawionymi w raporcie 00§ zatozeniami
technologicznymi odpady powstajgce w wyniku przetwarzania odpaddw na instalacji mechaniczno-cieplnego
przetwarzania beda przekazywane do odzysku, jedynie frakcja mineralna moze zostaé¢ przekazana
do unieszkodliwienia, jednakze zgodnie z tabelg na str. 80-81 raportu 0o$ zaktada sie, ze odpady powstajace
na ww. instalacji, w przypadku braku mozliwosci poddania ich procesom odzysku lub recyklingu
bedg przekazywane do unieszkodliwienia; z powyzszego wynika, ze jesli np. jako$é¢ powstatych odpaddéw
nie bedzie pozwalata na poddanie ich odzyskowi lub recyklingowi zostang one unieszkodliwione, natomiast
w raporcie 00$ nie uwzgledniono takiej sytuacji; zaznacza sie, ze raport 0o$ powinien uwzgledniaé najbardziej
niekorzystng dla srodowiska sytuacje planowanej inwestycji; biorgc powyzsze pod uwage nalezy réwniez
wyjasni¢, w jaki sposéb zapewniona zostanie odpowiednia jako$¢ wydzielonej frakcji energetycznej odpaddw
(19 12 10), jedli chodzi o jej kalorycznos$é, biorgc pod uwage rézne rodzaje odpaddw przetwarzanych
w instalacji

»Brak mozliwosci poddania ich [wytworzonych odpaddéw] procesom odzysku Ilub recyklingu” wystqpi
wytqcznie w przypadku awarii linii sortowniczej i nie moze byc¢ traktowany jak ,najbardziej niekorzystny
dla Srodowiska wariant pracy planowanej instalacji”. Moggq to by¢ jedynie krétkotrwate sytuacje i wynikac
np. z awarii sorterow optycznych. Nie spowoduje to zatrzymania pracy zaktadu, ale moze prowadzic
do wytwarzania bardziej zanieczyszczonych frakcji.

Podkreslamy, ze pomimo réznego sktadu przyjmowanych odpadoéw do przetwarzania, po procesie sterylizacji
materiaf nabiera zawsze podobnej charakterystyki. W efekcie jakos¢ poszczegdlnych strumieni jest zawsze
zblizona, a pierwotny skfad decyduje o ilosciach odpaddw kazdej wytwarzanej frakcji.

Jakos¢ frakcji energetycznej zapewniana jest przez szereg czynnikow:

1. Proces sterylizacji obnizajqcy wilgotnosc do ok. 30-35%.

2. Dziatanie zespolone sit, sorterow balistycznych, pneumatycznych i optycznych pozwalajgce na sprawne
rozdzielanie suchych, wysterylizowanych odpaddow na pozgdane frakcje.

3. Wydzielenie plastiku zawierajgcego zwiqzki chloru na sorterach optycznych.

W efekcie otrzymamy nastepujqgce parametry frakcji palnych:

Rodzaj Wartosc Klasa dla danego parametru klasyfikacyjnego

s o pa cee e Zawartos¢ rteci
(GJ/t/ Mj/kg) opatowa chloru

PreSRF ciezki 16 3 2 5

PreSRF lekki 14 4 1 5

Biomasa 8 5 1 1

z przedstawionego w raporcie 00$ opisu technologicznego instalacji mechaniczno-cieplnego przetwarzania
odpaddéw wynika, ze odpady papieru sg rozwidkniane w procesie technologicznym, w zwigzku z powyzszym
nalezy wyjasni¢, w jaki sposdb wytwarzane bedg odpady o kodach 15010119 12 01

Proces rozwtdkniania papieru w trakcie sterylizacji jest czasochtonny. Czes¢ papieru opakowaniowego
nie ulegnie petnemu rozpadowi i nie trafi do biomasy, lecz w postaci ptatkdw zostanie wydzielona
pneumatycznie. Natomiast papier z opakowan wielomateriatowych zostanie oddzielony od foli i aluminium
w czasie sterylizacji, ale w wiekszosci nie zdqzy ulec catkowitemu rozwtdknieniu. W ten sposéb wytwarzane
bedq odpady o kodach 1501 0119 12 01.



9) nalezy uzasadni¢ technologiczne poddawanie przetwarzaniu w instalacji mechaniczno-cieplnego
przetwarzania odpadow o kodach: 1501 01,1912 01,1912 09, 19 12 10i 2001 01

Zaktada sie przyjmowanie wytqcznie papieru silnie zanieczyszczonego substancjami organicznymi,
ktéry nie jest zasobem dla przemystu papierniczego. Tego rodzaju materiat pochodzi z zaktaddéw
doczyszczajqcych papier zbierany selektywnie. Zostanie on rozwtékniony w procesie sterylizacji i w wiekszosci
trafi do frakcji biomasowej i bedzie podlegat dalszemu odzyskowi.

10) zgodnie z tabelg na str. 82-88 raportu 00$ procesowi odzysku poddawane bedg m.in. odpady o kodach:
0201 10, 17 01 07, 17 02 02, 19 12 02, 19 12 03, 19 12 05, 19 12 09, 20 01 02 i 20 01 40; w zwigzku
z powyzszym nalezy opisac proces przetwarzania ww. odpaddéw

Bez wzgledu na kody odpaddw przeznaczonych do przetwarzania (w tym rowniez zanieczyszczonych odpaddw

o charakterze mineralnym jak szkfo, metale etc.) proces technologiczny jest taki sam:

e odpady sq rozdrabniane do rozmiaru umozliwiajgcego bezproblemowy zatadunek sterylizatoréw,

e w sterylizatorach dochodzi do rozdzielenia substancji o réznych wtasciwosciach fizycznych (materiafy
organiczny przestaje ,klei¢ sie” do substancji nieorganicznych, papier odkleja sie od innych materiatéw
opakowaniowych) oraz dochodzi do wysuszenia materiatu,

e w obrébce mechanicznej otrzymujemy odpady bezpieczne pod wzgledem sanitarnym, czyste i gotowe
do przekazania odbiorcom do odzysku, w tym recyklingu.

11) nalezy opisa¢ sposob zabezpieczenia odpaddw magazynowanych luzem na utwardzonym placu,
przed doptywem opaddéw atmosferycznych oraz zanieczyszczeniem s$rodowiska gruntowo-wodnego,
jak rowniez rozwiewaniem i pyleniem

Odpady nie bedq magazynowane luzem na utwardzonym placu.

Odpady z linii trafia¢ bedq do zadaszonych bokséw (bedqcych czescig hali), ewentualnie do konteneréw
stojgcych w tychze boksach. Dopuszcza sie magazynowanie odpadéw na otwartym terenie wytqcznie
w przypadku odpaddow niewrazliwych na czynniki atmosferyczne (szkto, plastiki, metale).

12) nalezy scharakteryzowa¢ odpady o kodach 20 03 99 i 02 01 99 planowane do przetworzenia w ramach
przedmiotowej inwestycji.

Odpady te nie majq stafej charakterystyki, sq to inne odpady, ktérych nie mozna zakwalifikowac do zadnego
innego kodu. Jezeli zakwalifikowane do ww. kodéw bedq w sobie zawieraty surowce i frakcje organiczng bedg
mogty byc¢ przyjimowane do planowanego zakfadu. Dla planowanego procesu technologicznego
nie ma znaczenia kod odpadu, wazne czy odpad zawiera mieszanine surowcdw i materii organicznej,
z ktdrych mozna wydzielic frakcje majqgce wartosé rynkowq.

Ad. VI pozostate:

1) nalezy okresli¢ doktadny sktad frakcji wysokokalorycznej (preRDF) wraz z podaniem dokfadnej
iloéci poszczegolnych sktadnikéw decydujgcych o powstaniu ww. frakgji, kod odpadu 19 12 10

Na podstawie obserwacji wtasnych pracy instalacji mechaniczno-cieplnego przetwarzania w Rézankach
sktad frakcji wysokokalorycznych jest nastepujqcy:

® preSRF ciezki: 80% tekstylia, 10% papier, 10% tworzywa sztuczne; kalorycznosé: 16GJ/t,

® preSRF lekki: 25% papier, 35% tekstylia, 40% folie; kalorycznos¢ 14GJ/t.
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2) nalezy wyjasni¢, czy okreélone zostaly normy (np. PKN) jakie spetnia przedmiotowa frakcja preRDF

oraz przedstawic certyfikaty potwierdzajgce ich spetnienie

Dla wytwarzanej w instalacji frakcji preSRF nie zostaty opracowane i opublikowane normy charakteryzujgce
Jjej parametry. Dla paliwa wtdrnego SRF jest opublikowana przez Europejski Komitet Normalizacyjny norma
EN 15359 okreslajqca parametry oraz klasyfikujgca SRF. Aprobaty na podstawie ww. normy uzyskuje dopiero
producent SRF. Tym niemniej w odniesieniu do tej klasyfikacji jakos¢ frakcji wysokokalorycznych i biomasy

ksztaftuje sie nastepujgco:

Rotizaf Wartos¢ Klasa (,1/,0 danego paramet’rfj klasyfikacyjnego
frakeji opafowa Wartosc Zawartos¢ Zawaret R
(GJ/t, Mi/kg) opatowa chloru
PreSRF ciezki 16 3 2 2
PreSRF lekki 14 4 1 2
Biomasa 8 5 1 d
3) nalezy okresli¢, czy i w jaki spos6b frakcja preRDF spetnia wymogi dokumentu BREF w zakresie obrébki
odpaddéw w celu przygotowania ich do produkcji paliw
Frakcja preSRF spetnia wymagania odbiorcow przyjmujqcych do procesu R1, natomiast proces przetwarzania
odpaddw spetnia wymagania najlepszej dostepnej techniki.
Wymogi BAT realizowane w planowanej technologii:
e Przygotowanie statego paliwa odpadowego z odpaddw innych niz niebezpieczne okreslony element
BAT wg wykazu:
— kontrola wizualna przychodzqcych odpadow,
— stosowanie magnetycznych separatorow metali zelaznych i niezelaznych,
— stosowanie technik bliskiej podczerwieni,
— stosowanie separatorow mechanicznych,
— Ssortowanie pozytywne i negatywne,
— sortowanie pneumatyczne,
— zastosowanie filtrow pytowych.
Wszystkie powyzisze elementy sq czescig procesu przetwarzania w zakfadzie mechaniczno-cieplnego
przetwarzania.
4) nalezy scharakteryzowa¢ podmioty, ktére bedg odbiorcami frakcji preRDF oraz okresli¢ prowadzona

przez nie dziatalnos$¢

W pierwszej kolejnosci odbiorcami dedykowanymi powstatego preSRF-u bedq cementownie, energetyka,
ewentualnie spalarnie odpaddw. Jezeli nie bedzie mozliwosci odbioru preSRF przez ww. podmioty moze zostac
ewentualnie przekazany do odzysku u przedsiebiorcéw posiadajgcych stosowne zezwolenia w tym zakresie.

W' przypadku biomasy dedykowanym miejscem przekazywania materiatu w celu wykorzystania
energetycznego bedzie energetyka zawodowa, po zaistnieniu formalnej mozliwosci wspétspalania tego typu

biomasy.
‘ ?BioelektraDevelopmem‘

Bioelektra Development Sp. 2 0.0.
ul. Ksigzeca 15, 00-498 Warszawa
NIP: 1182083712, REGON: 146045340

Z powazaniem,

e 1 I e N ea
tucja Koroluk,Szsk
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(Do wiadomosci:
1/Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska w Warszawie, ul. Henryka Sienkiewicza 3, 01-015 Warszawa
(sygn. sprawy WOO0S-11.4242.107.2016.KSU)
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